w celu

Audyt jakosci

zapewnienia zgodnosci z wartosciami

okreslonymi w normie 1SO 8573-1: 2010

Jakosc jest wynikiem inteligentnego wysitku.

Doskonato$¢ z odpowiedzialnosci BEKO



Znaczenie jakosci sprezonego powietrza

Jesli chodzi o sprezone powietrze, kazde zastosowanie ma bardzo
specyficzne wymagania dotyczace jakosci. Jako$c ta zalezy przede
wszystkim od sposobu uzdatniania powietrza za sprezarka.

Firma BEKO TECHNOLOGIES od ponad trzech dekad produkuje i
rozwija wysokowydajne technologie sprezonego powietrza. Cecha
charakterystyczna firmy jest funkcjonalnosc i energooszczednosc
produktdw.

Naszym celem jest pomaganie klientom w osigganiu i rozwijaniu
potrzebnej im jakosci sprezonego powietrza oraz przyczynianie sie do
bezpiecznych i wydajnych proceséw produkcyjnych.

Skutki obecnosci zanieczyszczen w sprezonym powietrzu

Sprezone powietrze o niskiej jakosci moze w rozny sposob
wptywac na produkt i produkcje:

.

Zanieczyszczenie produktu olejem, czastkami statymi lub woda.
Zawilgocenie surowca lub produktu

Skazenie bakteriami lub wirusami

Wadliwe produkty

Koniecznos¢ wycofywania produktow z rynku
Nadszarpniecie reputacji firmy

Zwiekszona ilos¢ odpadow

Zwiekszone zuzycie i korozja instalacji
Rdzewienie narzedzi

Uszkodzenie oprzyrzadowania

Zwiekszone koszty produkcji

"Regularna i stata analiza jakosci sprezonego

powietrza zapewnia bezpieczefAstwo
proceséw produkcyjnych i pozwala unikngc
ryzyka skazenia".

."
-




Zapewnienie jakosci sprezonego powietrza
zgodnie z 1SO 8573-1: 2010

ISO 8573-1 jest gtownym dokumentem serii ISO 8573, w
ktorym okreslono dopuszczalne ilosci zanieczyszczen na metr
szescienny sprezonego powietrza.

Norma ISO 8573-1 dzieli zanieczyszczenia na: czastki state,
wode/wilgoc¢ (cisnieniowy punkt rosy) i olej (w postaci aerozolu i pary).
Maksymalne poziomy dla kazdego zanieczyszczenia podano oddzielnie
w formie tabelarycznej

Jakos¢ sprezonego powietrza wg I1SO 8573-1: 2010
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Norma ISO 8573-1 nie okresla ani nie zaleca wymaganej jakosci w odniesieniu do zastosowar.

Kazda firma, w zaleznosci od rodzaju procesu i produktu, musi zdecydowac, jakiej jakosci sprezonego powietrza potrzebuije, zde finiowac jg w
swoim systemie HACCP i traktowac jako punkt krytyczny w produkcji.

W BEKO TECHNOLOGIES mozemy zaproponowac optymalng jakos¢ sprezonego powietrza zgodnie z Twoimi wymaganiami - zapytaj naszych

specjalistow.
, |

Sprezone powietrze w przemysle spozywczym

W przemysle spozywczym sprezone powietrze wykorzystywane jest do transportu,
mieszania, teksturowania, pakowania itp. We wszystkich tych procesach niezbedne jest
zagwarantowanie higieny procesu produkcyjnego.

pomiary i zapewnienie jakosci powietrza zapobiegaja zanieczyszczeniu produktu i
gwarantuja jego jakosc.

Sprezone powietrze w przemysle elektronicznym

W przemysle elektronicznym sprezone powietrze wykorzystywane jest jako srodek
transportu, do czyszczenia, ciecia laserowego oraz jako nosnik energii.

Dostepnosc wysokiej jakosci i odpowiednio kontrolowanego sprezonego powietrza pozwala
unikna¢ strat wynikajacych z wadliwych produktow.

Sprezone powietrze w przemysle farmaceutycznym

Przy produkcji farmaceutykow obowiazuja surowe normy higieniczne.

We wszystkich przypadkach sprezone powietrze, ktore ma bezposredni lub posredni
kontakt z produktem, a takze powietrze stosowane w pomieszczeniach czystych, musi
byc wysokiej jakosci i odpowiednio kontrolowane.



BEKO TECHNOLOGIES

Audyt jakosci, przeprowadzony przez specjalistow z BEKO
TECHNOLOGIES pozwala poznac rzeczywistg jakos¢ sprezonego
powietrza.

Pomiary zawartosci czastek statych, cisnieniowego punktu rosy i oleju
sa wykonywane bezposrednio ze strumienia sprezonego powietrza

w Twojej instalacji, na miejscu, przy uzyciu najnowoczesniejszych
systemow pomiarowych, ktore pozwalaja na doktadne rejestrowanie
wartosci.

Audyt jakosci obejmuje szczegotowy raport.

jakosci sprezonego powietrza

Pomiary przeprowadzane sg przy uzyciu m.in.:

o Licznika czastek - Zakres pomiaru czastek do 0,1 pm.
Klasa 1

o Czujnik punktu rosy METPOINT - Zakres pomiarowy do -
70°C. Klasa 1

o Miernik par oleju MEPOINT OCV - Zakres pomiarowy od
0,001 mg/m? do 2,5 mg/ m3. Klasa 1 (<0,01 mg/m?3)

* Rejestrator danych METPOINT BDL.




Doktadne rejestrowanie wartosci czastek statych,

Cisnieniowego punktu rosy i oleju resztkowego
wg 1SO 8573-1: 2010

Rejestrator danych METPOINT® BDL

METPOINT’ OCV compact
memt

Online Ol Vapour Measure:

LR LR Ui

METPOINT® OCV: do pomiarow
zawartosci resztkowej par oleju
METPOINT® OCV z certyfikatem
TUV Certyfikat TUV spetnia
wymagania dotyczace pomiarow
resztkowej zawartosci par oleju i
weglowodorow do < 0,01 mg/m3,
Klasa 1, zgodnie z ISO 8573

PC 400: miernik czastek statych
Wysoko precyzyjny licznik czastek
mierzy czastki o wielkosci od 0,1
pm. Nadaje sie do monitorowania
jakosci sprezonego powietrza.
Klasa 1 (ISO 8573).

METPOINT OCV Certyfikat TUV NORD
Certyfikat TUV NORD dla pomiardw par oleju

TWN;)

CERTIFICATE
for

BEKO Technologies GmbH

Im Taubental 7
41468 Neuss

The measuring system METPOINT® OCV
meets the requirements for the measurement
of vapour oil and hydrocarbon in accordance with
1SO 8573-1 Class 1, 2, 3and 4

(Test report 109GMT003 / 8000624793, 2010-03-31)
Hamburg, 2010-04-06
TOV NORD Umweltschutz GmbH & Co, KG

=
VA P, Rt
Or. rer. nat. Waligang A, Redmarn

METPOINT® DPM: cisnieniowy miernik
punktu rosy

Miernik punktu rosy pokazuje
temperature, wilgotnos¢ wzgledna i
cisnieniowy punkt rosy do -70 °C .
Klasa 1. (ISO 8573)



Zalecane sposoby uzdatniania sprezonego powietrza w celu osiggniecia jakosci zgodnej z ISO 8573-1: 2010

Czastkistate  Cisnieniowy punkt rosy Jakos¢ sprez. powietrza zg. norma ISO 8573-1:2010
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<20.000 <400

<400.000 <6.000

{ BEKOMAT® Opcjonalnie:
i wskaznik réznicy cisnieri lub
: “filter management”

{ CLEARPOINT® A

¢ Filtr z wktadem weglowym
i Opcjonalnie: wskaznik

: zaolejenia (oil indicator)
i CLEARPOINT®V

i Wkifad z weglem aktywnym
i (mini kolumna weglowa)

¢ Opcjonalnie: wskaznik

ll i pytowym RF

¢ spustem kondensatu
BEKOMAT®
{ PDP+3°C

B 2-5 <90.000
DRYPOINT® M Plus vevvnnvens mmmes s i Eeereeseesseedeesseceninencinintenenene
H H [2]
I e T I S S
VIA RS-OF
B B
Jy S
.........................................................................................................................................................................
n - Pomiar zgodnie z SO 8573-4, warunki referencyjne 1 bar abs., 20 °C, 0% rF
[ Pomiar zgodnie z 1SO 8573-3
A FX
n Pomiar zgodnie z ISO 8573-2 i 1SO 8573-5, warunki referencyjne 1 bar abs., 20 °C, 0 % rF
p - Sterylne filtry jako opcja dla uzyskania sterylnego sprezonego powietrz
H VIA RS-OF Teeeeeeedl e et
x P : :
° i CLEARPOINT® 3eco Filtr : DRYPOINT®RA
L SX m n i koalescencyjny CX/FX/SX z ¢ Osuszacz ziebniczy ze
273 )
23

i CLEARPOINT®
¢ Filtr sterylny
¢ PIT/PIF/PIW

i +FE..SR

. : CLEARPOINT® . : DRYPOINT® M Plus
S H ¢ Filtr przeciwpytowy RF/RS z i osuszacz membranowy ze
I VIA RS-OF i recznym spustem Opcjonalnie: i zintegrowanym nanofiltrem i
| ] i wskaznik réznicy cisnien i redukcja PDP:
T : [ | i PDP +15...-40 °C
. DRYPOINT® M Plus N :
Sl | — 8 | W 00 0 0 BB B THEE s i
‘ \

= ‘-'l : DRYPOINT® AC
¢ Osuszacz adsorpcyjny z filtrem
wstepnym i filtrem pytowym

<
% % : zaolejenia (oil indicator)
£ i 5
' Sl e ettt :
i CLEARPOINT®V = : BEKOSPLIT®
¢ Adsorber z weglem £ ¢ Instalacja do separowania
) : ) & ) L
BEKOKAT® DRYPOINT® RA-OF Slm=—=Ig : aktywnym oraz z filtrem g stabilnych emulsji i ciezkich

kondensatéw

i CLEARPOINT®W i BEKOKAT®
1-3 ¢ Separator wody ze spustem ; i konwerter katalityczny
RF-OF Eondensatu BEKOMAT® ) : i (oil&germ free)
\ ( \ ( kondensat (dyspersja) z kompresora g i - OWAMAT® Zbiornik cisnieniowy
System sciek6w System sciekéw H T ¢ Separator woda-olej ¢ ze spustem BEKOMAT®
5 : :
£
OWAMAT® it
o X . o kondensat (emulsja) z kompresora
Linia sprezonego powietrza  Linia kondensatu (czesto przy stosowaniu oleju syntetycznych) = ]
E ..........................................................................................................................................
2 i EVERDRY®
i i Osuszacz adsorbcyjny
i regenerowany na gorazo
@ W zaleznosci od warunkéw otoczenia i pracy (powietrze wlotowe, temperatura otoczenia, typ : - bezstratny
sprezarki, rodzaj oleju...) mozna réwniez osiagnac klase 1 :
BEKOSPLIT®

21 Wilgotnosc wzgledna na wlocie filtra z weglem aktywnym (w zaleznosci od temperatury) max. 30 %



Chcesz zadbac o jakosc
sprezonego powietrza?

Mozemy ci pomoc. W BEKO TECHNOLOGIES
jestesmy specjalistami z ponad trzydziestoletnim
doswiadczeniem w zakresie uzdatniania i kontroli
sprezonego powietrza

To wtasnie firma BEKO TECHNOLOGIES

» Zatozona w Roku 1982 w Niemczech przez Bertolda Kocha

Bedziemy zaszczyceni mogac zaprezentowac Panstwu nasze
produkty dla wszystkich procesow: uzdatniania kondensatu,
filtracji, osuszania, techniki pomiarowej i procesowej, jak
réwniez naszych kompleksowych ustug.

» Do dnia dzisiejszego i takze w przysztosci niezalezna, bedaca w posiadaniu jednej rodziny

» Siedziba firmy w Neuss, Niemcy

» Zaktady produkcyjne w Niemczech, USA, Indiach i Chinach
» Swiatowa siec dystrybucji kierunkowana na klienta

» Jako$¢ “made in Germany”

» Firma certyfikowana zgodnie z EN ISO 9001:2008

BEKO TECNOLOGIES Sp. z 0.0.
Ul. Pariska 73
00-834 Warszawa

Tel.: 223147540
601 193 468

info.pl@beko-technologies. pl
www.beko-technologies.pl
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%
Doskonatos¢ z odpowiedzialnosci BEKO

Zastrzega sie mozliwos¢ zmian. Dane w nim zawarte majg charakter informacyjny i nie stanowia oferty w
rozumieniu kodeksu cywilnego. Zarejestrowane znaki towarowe BEKO TECHNOLOGIES GmbH, Neuss, Niemcy.


mailto:info.pl@beko-technologies.
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